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系统维护注意事项
序

号

名称 注意事项 操作流程 维护和校准 维护周期

1 仪表

1.短时间断电可以跳过预热，长时

间断电不能跳过预热时间。

2.仪表校准先通入零点气，后通入

量程气。

1.将控制 PLC 旋钮开关旋转到手动，无 PLC 设备请关

闭气泵开关。

2.将流量计顺时针关到最小，零点气和量程气通入对

应的接口。

3.三通切换阀由样气旋转到标气位置。

4.打开标气瓶阀门，缓慢打开标气瓶减压阀，压力不

超过 0.1MPa。
5.缓慢打开流量计，流量计浮球在流量计刻度表格

2/3 处即可。

6.仪表数值稳定后（5-10 分钟）

7.标定零点或者斜率，请注意不可将斜率标定为零点

或者将零点标定为斜率。

仪表校准由 MENU（菜单）键进

入，选择用户数据校准，按 ENT

进入，密码 8888，按设置键进行

移位，选择需要校准的组分，上

下键进行校准。

3-5 月内标气通入

1-2次，可酌情延长。

2

过滤

器、吸

附器、

干燥

器、除

硫器

1.过滤器滤芯为白色，变色后更换

滤芯。

2.吸附器填料为白色，变色后从新

更换填料。

3 干燥器颜色为蓝色，变色后同时

更换干燥和除硫填料

过滤器、吸附器、干燥器、除硫器结构由三部分组

成，上密封盖进气、出气口，中间密封玻璃管，下

密封盖排污，均由螺纹密封

拧开下密封盖，拧下滤芯或倒出

填料，从新更换即可。

2 个月内更换 1-3
次，可酌情根据实

际情况增加更换频

率。

3 制冷器

1.电制冷温度（5°）左右。

2.涡旋制冷为压力驱动，驱动介子

（氮气或压缩空气）压力

0.4-0.6MPa

电制冷温度调整，按上下键，屏幕会出现闪动时，

按上下键调整温度，温度调整好 5 秒后屏幕停止闪

动，设置完成。

出现堵塞，取出冷腔，用压缩空

气或者氮气源，压力 0.2-0.3MPa,
对应进气接口，吹出杂质。

3 个月内可清理 1-2
次，可酌情延长。
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4
取样探

头

滤芯为不锈钢烧洁滤芯，精度 3um，

容易出现堵塞。

1.PLC控制，可切换到手动界面手动吹扫

2.无 PLC 控制，取出滤芯，用气源压力进行吹扫。

1.PLC 控制，切换到手动界面，点

开反吹阀，5 秒关闭一次，吹扫

5-8 次，从新启动

2.无 PLC 控制，拧开左右两侧螺

丝，打开上盖，拧开 KF50 真空法

兰，取出滤芯，压力 0.3-0.5MPa,

对应出气接口，吹出杂质。

3-5 个月内可清理

1-2次，可酌情延长。


